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Senso di Svolgimento

ART. MATERIALE EN 1654 CuNil2 Zn24 FINITURA
35087.21.00.1 /\
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35087.40.01.1 UNI EN 10139 DC03+C440 P\w ela
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35087.40.48.1

MATERIALE

Prenichelato
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ART. MATERIALE TU
35087.52.00.1 EN 1654 C
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FASTON FEMMINA 6.3x0.8 (Inserimento morbido)

N\

Sez. 0.5-1 mm* (AWG 20-18)

35087

Questo documento & di proprieta G.M.G. S.p.a. Padova Italy. Il suo contenuto € riservato e protetto
a termini di legge con divieto di riproduzione e divulgazione a terzi senza esplicita autorizzazione
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